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Teknoloji, giliniimiizde kullanilan en O6nemli kavramlardan biridir. Modernlesme
stirecinin  getirdigi yeni buluslar, gelisimler insan hayatin1 etkin bir sekilde
kolaylastirmaktadir. Bilimde, sanatta, endiistride, ekonomide kisacast her yerde teknolojinin
yapici ve kolaylastiric etkisi goriilmektedir.

Modern teknolojik cihazlardan biri olan lazer asindirma yontemi bu projenin temel
parcasin1 olusturmaktadir. Sanat-tasarim ve teknoloji birlikteliginin bir arada kullanilarak
tiniversitenin tanitiminda kullanilabilecek gesitli iiretimlerin yapilmasi amaglanmugtir.

Proje kapsaminda destek veren Nevsehir Haci Bektas Veli Universitesi Rektdrii Saym
Prof. Dr. Filiz KILIC’a, BAP Komisyon iiyelerine, teknik destek veren degerli idari
personellerimize ve emegi gegen tiim 6gretim elemanlarina tesekkiiri borg biliriz.



OZET

NEVSEHIR UNIVERSITESI TANITIM URUNLERINDE
CAGDAS TASARIMLARIN YAPILMASI ve LAZER ASINDIRMA YONTEMI
KULLANILARAK MARKALAMA SISTEMININ UYGULANMASI

Bu arastirma, Nevsehir Hac1 Bektas Veli Universitesi'ne yonelik tanitim iiriinleri
yapmak, lazer asmndirma yontemi kullanilarak tasarimlarin = markalanmasini
gerceklestirmek tizerinedir. Sayisal ortamda yapilan tasarimlarda Photoshop ve
CorelDraw programi kullanilirken, ti¢ boyutlu seramik uygulamalarda kirmiz1 Avanos kili
ve dokiim kili tercih edilmistir. Uygulama siirecinde malzemenin kesme/kazima hizi,
kazima araligi, giic degerleri belirlenerek; ahsap, plastik, pleksiglas, seramik biinye,
kadife, cam, karton gibi ¢esitli malzemeler iizerine asindirma yapilmastir.

Asindirmasi yapilacak tasarimlar/gorseller, sayisal ortama aktarildiktan sonra, gri
skala formatina ¢evrilmistir. Cihazla uyumlu olan programa, tasarim aktarildiktan sonra
asindirmanin ters ya da diiz (negatif ve pozitif) yapilma islemi ve degerler belirlenmistir.
Bilgisayar ortamindan lazer asindirma cihazina gorselin gonderilmesiyle cesitli
uygulamalar yapilmstir.

Lazer asindirma makinesinin, her tiirlii yiizeyi asindirmast miimkiin olamadigindan
tasarimlar, cihazin kullanim talimatlar1 dogrultusunda diistiniilmiis ve uygulanmistir. Diiz
ylizeyler iizerinde basarili sonuglar alinmistir. Kirmizi Avanos kili ile dokiim kilinde,
derinlik ¢ok verilememistir ancak yakma yoluyla asindirma yapilabildiginden, yiizeyde
ortaya ¢ikan renk farklilig1 sayesinde gorsel tasarim On plana ¢ikabilmektedir. Hassas ve
ince malzemelerde, malzemenin yanmamasi i¢in lazer gii¢ degerleri azaltilmistir.

Proje kapsaminda kullanilan malzemelerin lazer ortamindaki etkileri incelenmis,
uygulamalar gerceklestirilerek sonuglar degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Lazer asindirma cihazi, markalama, tasarim.

ABSTRACT

APPLICATION OF THE LASER ENGRAVING METHOD FOR THE
CONTEMPORARY DESIGN OF NEVSEHIR UNIVERSITY
PRODUCTS USING THE MARKING SYSTEM

In this study; it was aimed to make Nevsehir University’s promotion products in order
to make trade marketing by using laser engraving method. Photoshop and Coreldraw
softwares were used for the digital design additionally red Avanos clay and moulding clay
were preferred for the 3D ceramic applications. Laser engraving method was used over
timber, plastic, plexiglass, velvet, glass and hardpaper materials and shearing/scraping
velocity, scraping interval and power values were determined during the laser engraving
process for the each material.

After the transmission of the designs/visual objects to the digital medium, these digital
objects were converted to gray scale format by using the computer before laser engraving
process. A software which is compatible with the laser machine was used for the transmission
of the data to the laser engraving machine from the computer. After the transmission of the
data; type of the engraving (negative or positive) and engraving values were selected and sent
to the laser machine. Many applications were made by using this technique.

It is impossible to make laser engraving over all materials by using laser engraving
machine so materials were selected according the User’s Manual of the laser machine. It was
observed that successful results were obtained over the smooth surfaces. Small penetration



depths were used for Avanos clay and moulding clay color changes became after the fire
engraving process and these color changes over the surfaces emphasize the design.

Fragile and thin materials can be burned easily during the laser engraving process so
laser power values reduced for these materials.

As a result; different materials were used for the laser engraving process and effects of
these materials at the laser media were evaluated and compared in the content of this project.

Keywords: Laser engraving machine, branding, design.
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AMAC ve KAPSAM

Hizli gelisen teknolojinin disiplinler arasi alanlarda kullanilmasi, yeniligin ve
cagdash@in bir gostergesidir. Teknolojinin, farkli amaglar dogrultusunda islerlik
kazandirilmasi {ireticiye, tasarimciya, sanatgiya; yaraticiligl ve 6zgiinliigii ¢agdas bir dille
yorumlama olanag1 sunmaktadir.

Degisen teknoloji ile sanatin c¢esitli alanlarmi sayisal ortamda gergeklestirerek
teknolojinin  sagladigi olanaklarla daha hizli sonu¢ alinabilmekte ve bilingli
kullanildiginda sanat ve endiistri birlikteligini saglamak miimkiin olabilmektedir.

Modern anlayisla iiniversiteye yonelik tanitim tirtinlerinin yapilmasi i¢in disiplinler
arasi1 bir calisma gerceklestirilmesi amaglanmistir. Bu proje ile; Nevsehir Haci Bektas Veli
Universitesi i¢in iiretim yapmak, iiriinlerde markalama sistemini kullanmak ve farkli bakis
agis1 kazandirmak hedeflenmektedir.

Lazer asindirma teknolojisi; geleneksel calisma sistemi igerisinde uygulamalar
yapilan sanat, tasarim, grafik, resim, reklam, seramik, yer-duvar karosu dekorlama,
mermer, granit, ahsap gibi ¢ok yonlii alanlar ve malzemeler {izerine kolay ¢alisma olanagi
sunmaktadir. Seri liretime uygun yontemlerde, hizli ve ¢ok sayida iiriin yapilmasi
acisindan 6nemli bir katki saglamaktadir.

Proje kapsaminda;

- Kurum i¢i ve kurum dis1 kisilere verilmek iizere iiniversiteyi simgeleyen hediyelerin
tasarlanmasi,

- Sempozyum-kongre-galistay-seminer gibi etkinliklerde, farkli malzemelerden olusan
0zel tasarimli plaket, 6diil heykelcikleri yapilmasi,

- Lazer asindirma yontemi ile tiniversite logosunun ¢esitli malzeme yiizeyine agindirilarak
uygulanmasi,

- Universite birimlerinde y&n levhalari, derslik, kap1 isimliklerinin yapilmast,

- Universiteyi temsil eden ¢agdas iiriinler yapilmas: hedeflenmistir.

1. GIRIS

Gilintiimiizde teknolojinin hizli gelisimi, tiiketimin artmasi, yeniliklere agik olma,
beraberinde alternatif iiriin sunma gerekliligini getirmistir.

Tepecik; teknolojinin 6zellikle hem 20. yy.’da Avrupa’da baslayan ve tiim diinyaya
yayilan bir s6zciik oldugunu hem de insanin tarih boyunca el yardimiyla yaptig1 birgok isi;
arag-gere¢ ve makineler yardimiyla yapmaya baslamasinin 20. yy.’a rastladigini ifade
etmistir. Ayrica insanoglu, 21. yy. diinyasinda robotlar iiretmis ve yogun islerin tiimiinii
onlara yaptirmaya bagladigindan s6z etmistir (Tepecik, 2002:12-13).

Ozel sektor disinda kamu kurumlar, iiniversiteler her alanda atilim yapma gayreti
icerisindedirler. Bir kurumu en etkili 6n plana ¢ikarmanin ilk kosulu tanitimini en iyi
sekilde yapmasidir. Bu tanitim araglarindan biri de tanitim triinleridir. Bu anlayistan yola
cikilarak yapilan projede lazer asindirma ydntemi ile iriinlere markalama sistemi
uygulanmistir.

Teknolojinin getirdigi yeniliklerden biri de lazer asindirma cihazidir. Lazer
asindirma, lazer demetinin optik aynalar tarafindan yonlendirilmesiyle nesnelerin iizerine
vurmasi ve yakmasi islemidir.

Laser (Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation) ifadesi, dalga frekansi
gérme bolgesine diigen algak veya yliksek frekansli akimlarin yararl etkilerini artiran arag
olarak tanimlanir (Tarak¢ioglu ve Ozcan, 2004, s. 6).

Diger bir ifadeyle sayisal ortamda tasarlanan tasarimlarin lazer asindirma
makinesine gonderilmesi ve lirliniin lazer 15181yla islenerek komiirlestirmesidir. Yogun ve



siddetli bir 1s18a sahip olan lazerde, 15181 dagilmaz ve yiiksek enerjilerde hassas islemler
yapabilir. Granit, mermer, seramik, ahsap, deri, plastik, cam, pleksiglas, aliiminyum,
kumas, krom, plastik, piring, bakir gibi ¢ok cesitli malzemelerin yiizeylerine uygulama
yapilmasina olanak saglar.

Lazer 1smn demeti; ¢ok hizli hareket eden iki tane aynaya bagli galvo motor
tarafindan yazilarin hizli yazilmasi, sembollerin, barkodlarin ve diger grafik islemlerin
yapilmasi iglemidir” (Kurt, 2006, s. 36).

Bu yontem ayn1 zamanda her tiirlii gorselin markalanmasi i¢in de reklam sektoriinde
tercih edilmektedir. Resim-fotograf-logo-yazi gibi gorsellerin sayisal ortama aktarilarak
organik ve inorganik malzemelerin yiizeyine, lazer asindirma yonteminin kullanilmasiyla
sanat, tasarim ve disiplinler arasi alanlarda genis bir uygulama yelpazesi ortaya
¢ikmaktadir. Lazer asindirma yontemi, gorsel ve plastik sanatlarda (grafik-seramik-resim-
heykel vb.), yaraticilik ve estetikle, malzeme-teknik birlikteligini farkli agidan
yorumlamak i¢in kullanilabilmektedir.

2. MALZEME ve YONTEM

Proje kapsaminda, Ayka adli lazer asindirma makinesine uyumlu olan Thunder
Laser, PhCad adli sayisal program ile tiim ¢alismalar yiriitilmistiir (Sekil 1). Cihaza ait
sayisal programin kullanim el kitab1 raporun sonunda yer almaktadir.

e —

Sekil 1. Proje Kapsaminda Kullanilan Lazer Asindirma Makinesi. (Web 1).

Makineye ait ek parcalar asagida listelenmistir:

e Sogutucu: Cam tiiplin iginden gegen suyun konuldugu haznedir. Boylece tiipiin
icinde suyun dolagsmasiyla 1sinma dengelenmis olacaktir ve cihazin giivenli caligmasi
saglanacaktir (Sekil 2).

Sekil 2. Sogutucu.



e Hava pompasi ve duman egzoz fam: Havalandirma ile yakilan malzemenin
sogumas1 saglanirken, malzemenin iizerinde biriken tozlarin giderilmesi saglanmaktadir
(Sekil 3).

Sekil 3. Hava Pompasi.

e Lazer cam tiip: Su girisinin oldugu ve tiipiin i¢inde dolasarak 1sinin derecesini
dengelemek amaciyla kullanilmaktadir (Sekil 4).

Sekil 4. Cam Ttp.

e flk, ikinci, iiciincii yansitan ayna: Cihazda ii¢c ayna bulunmaktadir. Bu aynalar
sayesinde, lazer 15181 sirastyla yansitilarak lazer kafasina gonderilmektedir (Sekil 5).

Sekil 5. Lazer [s1g1im1 Yansitan Aynalar.



e Fokus lens: Lazer 1s1g1in odaklanmasini saglamaktadir (Sekil 6).

Sekil 6. Lens.

e Opus lens kafa: Aynalardan yansitilan lazer 15181, lazer kafasindan gegerek
yakma islemi ger¢ceklesmektedir. Bu islem sirasinda, malzeme ile kafa arasindaki mesafe
yaklasik 1,5 cm olmaktadir. Makinenin boyutu ve kullanilan lense gore mesafe yiiksekligi
degisebilmektedir (Sekil 7).

xR
Sekil 7. Lazer Kafasi.

2.1. Lazer asindirma makinesinin teknik 6zellikleri

¢ Kontrol Sistemi: DSP control system

e Hafiza: 32Mb Ara bellek

e Haberlesme Yazilim: USB ile baglanir. Windows XP, 2000, Vista 7 ile uyumludur.
e Calisma Tablas1: Petek tabla

e Calisma Alani: 70x100 cm

e Lazer Tipi: Kapali CO, Cam Tiip

e Lazer Tiip Omrii: 1600 Saat

e Hareket Sistemi: Step motor

e Sogutma: Su sogutma Ciller 24°C

e Calisma sicakligl 32°- 113° F (0° - 45°C)
e Rutubet: 8 - 95% ortamda

e Maksimum Hiz: 400mm/S



e Coziintirliik 500 DPI (standart model)

e Calistig1 Uygun Yazilimlar: CorelDraw X2 thru X4, AutoCAD

¢ Destekledigi Formatlar: JPG,BMP, DXF, Al ,CDR, HPGL, PLT, DST vb.
¢ Calisma Voltaj1 AC220V ( veya 110V) +10% 50/60HZ

e Toplam Giig: 80 W tiipte 1200W

2.2. Lazer asindirma makinesinde kullanilabilen malzemeler

Isida eriyen ve cizilmesi zor olan sert malzemeler disinda olduk¢a genis bir iiriin
yelpazesi bulunmaktadir. Genel olarak malzemeler denenerek uygun olup olmadig: test
edilmistir ve kullanilabilir oldugu belirlenmistir. Tablo 1’de lazer asindirma sistemine

uygun malzemelerin listesi verilmistir.

Tablo 1. Lazer Asindirma Makinesinde Uygulama Yapilabilen Malzemeler.

Kazima Kesim
Yapilabilirligi Yapilabilirligi
Ahsap X X
Akrilik
Kumas
Deri
Plastik
Sunta
(Agac) Tahta
Kagit
Kauguk
Mantar
Melamin
Fiberglas
Pleksiglas
Dogal Kaplama
Boyal1 Metaller
Mermer
Kapli metaller
Seramik
Karo
Cam

Malzeme Cinsi

XXX XXX [X|X|X[X[X]|X[X

XXX XXX XXX XXX XXX [X | X[ X | X

2.3. Lazer asindirma yontemi ve uygulama siireci

Hizli ve hassas c¢alisma prensibi olan lazer asindirma, bircok alanda
kullanilabilmektedir. Lazer asindirma teknolojisi, endiistri, tekstil, moda, reklam, mimari,
medikal, otomotiv, havacilik, denizcilik, sanat gibi ¢ok yonlii alanlarda tercih
edilebilmektedir.

Lazer asindirma yontemi, geleneksel yontemin yerini tamamen tutmamakla birlikte
alternatif yeni bir teknik olarak sunulmakta, sanatsal ve egitsel alanda farkli bir bakis agisi
kazandirmay1 saglamaktadir. Serbest elle, tabletle, bilgisayar destekli tasarim programlari
kullanilarak yapilan tasarimlar, lazer asindirma yonteminde uygulanabilir. Fotograf
makinesinin kullanilmasiyla elde edilen gorseller de bu sisteme uygundur. Ancak tiim bu



tasarimlarin bulusmasi gereken ortak yer dijital ortamdir. Ciinkii lazer asindirma makinesi,
direk bilgisayara bagl bigimde ¢alisan bir cihazdir ve uygulanmak istenen tiim gorseller,
bilgisayar ortamindan lazer asindirma makinesine gonderilmektedir. Sistem dijital
ortamda kullanilabilmek {izere kurgulanmistir (Aytepe, 2013:43).

Lazer uygulamasi su sekilde yapilmaktadir. Dijital ortamdaki gorsel tasarimlar gri
skala formatina ¢evrilmistir. Asindirilacak tasarima gore ¢oziiniirliikk (dpi ve bit ayarlar)
belirlenerek bmp formatinda kaydedilip lazer asindirma makinesinin uyumlu oldugu
programa aktarilmistir. Asindirilacak gorsel tasarim negatif ya da pozitif (ters ya da diiz
uygulama) olarak belirlenip dijital ortamda kaydetme islemi gergeklestirilmistir.

Dijital ortamda son asamaya getirilen gorseller, elektronik ag ortamindan lazer
asindirma makinesine génderilmistir. Uriin/malzeme, tezgaha yerlestirilerek lazer kafasi
ile malzeme arasindaki yiikseklik belirlenmistir. Makinenin sabit mesafe Ol¢iisiine gore
yaklagik 1,5 cm yiikseklik ayarlanmistir. Kontrol panelinden lazerin baslangi¢ noktasi
belirlenerek uygulama baslatilmistir. Asindirma yakma yoluyla yapildigindan, ortaya
cikan komiirlesmis toz pargaciklarinin temizlenmesiyle calisma tamamlanmistir. Lazer
asindirma yonteminin iglem siras1 Tablo 2’de verilmistir.

Tablo 2. Lazer Asindirma Yéontemi Uygulama Islem Basamaklart.

Islem .
No Islem
1 Malzeme se¢imi yapma
2 Lazer agindirma yontemine ve malzemeye uygun tasarim hazirlama

Tasarimi goriintii olusturma formatlarina uygun hale getirme

3 (Vektorel veya Rasterize (Bitmap) Data formatlarini lazer asindirma
formatlarina gore diizenleme)

Gorsel tasarimi bilgisayar ortamina aktarma

Malzemeyi makinenin tezgahina yerlestirme

Secilen malzemeye gore asindirma deger rakamlarini programa girme
Bilgisayar ortaminda diizenlenen tasarimi lazer asindirma makinesine
gonderme

~N oo B>

Seramik {iriinlerde, asindirma yapildiktan sonra sirlama islemi gergeklestirilerek, 1050
derecede firinlanmistir. Boylece lazerin yaktigi bolge renk ve derinlik boyutunda daha
etkili olmustur. Kullanilan makinenin gii¢ ve abatlarina gore, asindirilan malzemelerde
elde edilen derinlikler degisebilmektedir. Yaklasik 4-10 milimetre derinlik
verilebilmektedir. Eger malzeme sert degilse (ahsap, pleksiglas, dogal malzemeler vb.),
asindirmanin derinligi verilen giic degerleriyle sabit orantili olarak artabilmektedir. Diiz
yilizeylerde tasarimin/desenin detaylart kusursuz c¢ikarken, piiriizlii yiizeylerde etki
beklenen kalitede ¢cikmayabilmektedir.

Kullanilan lazer agindirma cihazinda, malzemenin cinsine uygun asindirma degerleri
bulunmaktadir. Bu degerler, istenilen derinliklere gore degisebilmekle beraber, calisma
esnasinda ortalama rakamlar belirlenmistir. Tablo 3’te malzemelerin hiz ve gii¢ degerleri
verilmistir.



Tablo 3. Lazer Asindirma Degerleri.

Malzeme Cinsi Hiz Degeri Gii¢ Degeri
Cam 90 100
Pleksiglas 100 80
Tahta/Sunta 200 50
Seramik 100 100
Plastik 50 10

3. SONUCLAR (BULGULAR) ve TARTISMA

e Nevsehir Hac1 Bektas Veli Universitesi akademik ve idari personel yoneticilerine,
2013 yeni yil tanitim iiriinleri kapsaminda; Lazer agindirma makinesi ile yaklasik 100 adet
kaleme isim yazilarak, markalama islemi yapilmistir. Bu ¢alisma ile

1. Kisiye 6zel iiriin yapilabilecegi ortaya konulmustur.

2. Kalemlerin yiizeyine yazilan isimler, kesinlikle silinmeyeceginden, markalama

yoluyla kalic1 bir hediye sunulmustur.

e Nevsehir Hac1 Bektas Veli Universitesi’nin logosu, ¢esitli malzemeler iizerine
islenerek markalama yapilmistir.

e Tabaklara ¢ini boyama uygulanarak, tabaklarin ortasina ¢esitli ebatlarda Nevsehir
Hac1 Bektas Veli Universitesi logosu lazer asindirma ile asindirilmistir. Farkli bir tasarim
elde edilmistir.

e Seramik hediyelik esyalara, lazer asindirmada yapilan Nevsehir Hac1 Bektas Veli
Universitesi logosu eklenerek markalama yapilmis ve iiniversite igin tamitim iiriinleri
sunulmustur.

e NHBVU Avanos MYO ve NHBVU Fen Edebiyat Fakiiltesi binalarma “Idari ve
akademik personelin kapilarina”, “Boliimlere ait Atdlye-Laboratuvar girislerine” logolu
kapr isimlikleri-bina yonlendirme levhalar1 tasarlanmis ve lazer asindirma makinesiyle
pleksiglas malzeme kesilmis, isimler agindirilarak yazilmistir. Tiim binaya ait yaklasik 41
adet levhalara markalama islemi gergeklestirilmistir.

e Ahsap, kirmiz1 kil, pleksiglas, kagit, kadife gibi cesitli ylizeylere uygulamalar
yapilarak, etkileri gézlenmistir.

o Kadife kutularin {izerine liniversite logosu, ¢ini motifi ve isimler yazilarak, kisiye
0zel hediye kutular1 hazirlanmistir.

e Tanitim {irtinlerinden biri olarak ahsap malzemeden olusan bir saat uygulamasi
yapilmustir. Cini motifi ile tiniversite logosunun oldugu bir saat tasarimi yapilarak lazer
asindirma ile ahgsaptan uygulama gerceklestirilmistir.

e Biskiivi pisirimi yapilmis kirmizi kil biinyenin {lizerine lazer agindirma denemesi
yapilmistir. Basarili bir sonu¢ elde edildiginden, bu teknigin gelistirilmesi i¢in
uygulamalara devam edilecektir.

e Ahsap plaket tasarimlari yapilarak, ahsap lizerine lazer asindirmayla yapilan
tasarimlarin uygulamasi gerceklestirilmistir.

e Ahgap goriiniimlii bir kalemlik, tanitim {irlinii olarak markalanmistir ve 6rnek
olarak sunulmustur.

4. ONERILER

Ileri asamalarda piyasaya yonelik iiriinlerin yapilmasi, doner sermaye araciligiyla
tiniversiteye kazan¢ saglayacagi diisiiniilmektedir. Markalama calismalarinda cihazin



kullanilmas1 fayda saglayacaktir.
Se¢meli ders kapsaminda bu lazer teknolojisinin uygulamasi yaptirilarak
Ogretilebilir.
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6. EKLER

6.1. Mali bilanco ve aciklamalari

e Lazer Asindirma Makinesi’nin %18 KDV fiyat1 16.560,00 TL olmustur.

e 2 adet fotograf makinesi, 2 adet ¢anta ve 1 adet tripod fiyat1 4.000,00 TL dir.

e Proje biitcesi 21.000,00 TL ile onaylanmis ve ardindan ek biitce talebi ile toplam
26.500,00 TL olmustur. Lazer tiip, lazer su sogutucusu alinmasi gerekli oldugundan 3500 TL,
prototip uygulamalar i¢in sarf malzeme alinacagindan ayrica 2000 TL toplam 5.500,00 TL ek
Odenege ihtiyac duyularak ek ddenek talebinde bulunulmustur.

¢ 26.500,00 TL olan toplam biit¢enin 26.207,60 TL’si harcanmis ve 292,40 TL’si
kalmustir.

6.2. Projede kullanilan donanim, cihaz, alet, vb. techizatin 6zelligi ve
ileriye doniik kullanimina iliskin agiklama

e Universitemiz birimlerinde ortak kullanilabilir, iiniversitenin markalama ile
ilgili tiim isleri yaptirilabilir. Lazer cam tiipiin 6mrii yaklasik 1600 saat oldugundan,
cam tliplin mrii tamamlaninca, yeni tiiple degistirilmesi gerekli olacaktir.

e Universitemiz biinyesindeki dgrencilere, sanatta teknolojik uygulamalar gibi
cesitli segmeli dersler agilabilir ve farkli bakis acis1 kazanmalar1 saglanabilir. Bunun
yani sira lazer asindirma uygulamasini kullanabilecek sanat alan1 disindaki alanla ilgili
ogrencilerin ve Ogretim elemanlarinin ders kapsaminda uygulama yapmasi
saglanabilir. Teknolojiyi tantyan mezunlarin istihdamlarinda kolaylik saglanabilir.

e Piyasaya doniik tamitim drlinleri yapmak i¢in cihaz kullanilarak {iretim
yapilabilir.


http://www.aykamakine.com/

7. LAZER ASINDIRMA iLE ILGIiLI UYGULAMALAR

Uygulama 1.

Seramik Cam ve Cinicilik Programi, Seramik Atdlye IV dersi kapsaminda yapilan
modiiler pano uygulamasidir. Sekillendirme, kurutma ve ilk firinlama islemleri
tamamlandiktan sonra, lazer asindirma yontemiyle at dekorlar1 uygulanmistir. Ardindan 1050
derecede sirli ikinci firmlama yapilmistir.

Sekil 8. At Dekorlu Seramik Modiiler Pano, 1050°C.
Seramik Atdlye IV Dersi,
Uygulamay1 yapan 6grenci: Niliifer KOC.
Ders 6gretim elemant: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE.
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Uygulama 2.

Seramik Cam ve Cinicilik Programi, Seramik Atdlye IV dersi kapsaminda yapilan
modiiler pano uygulamasinda Kapadokya-peri bacalar1 dekoru uygulanmistir. Sekillendirme,
kurutma ve ilk firinlama islemleri tamamlandiktan sonra, lazer asindirma yontemiyle dekor
uygulamasi gergeklestirilmistir. Ardindan 1050 derecede sirli ikinci firinlama yapilmistir.

Sekil 9. Peri Bacas1 Dekorlu Seramik Modiiler Pano, 1050°C.
Seramik Atdlye IV Dersi,
Uygulamay1 yapan 6grenci: Nalan Ugar.
Ders 6gretim elemant: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE.



Uygulama 3.

Uygulama 4.

Sekil 10. Logolu Halkali Hitit Heykelcik,
Kirmizi Avanos Camuru, Dokiim, 1050°C,
Ahsap Logo, Lazer Asindirma Y ontemi.

s saddas 2 oanid
Sekil 11. Cini Motifli Kalemlik.

Dokiim Camuru, 1050°C,
Seramik Biinye Uzerine Lazer Asindirma.
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Uygulama 5.

Sekil 12. NHBV Universitesi Logolu Kuru yemislik.
Dokiim Camuru, 1050°C,
Seramik Biinye Uzerine Lazer Asindirma.

Uygulama 6.

Sekil 13. Heykelcik Tasarimi
Seramik Atdlye III Dersi, Dokiim Camuru, Raku Pisirimi, 1000°C,
Ahsap Logo, Lazer Asindirma Y ontemi.
Uygulamay1 yapan dgrenci: Hande ESIN
Ders dgretim elemani: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE, Ogr. Gor. Bahadir Cem ERDEM.
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Uygulama 7.

Sekil 14. Cini Vazo.

Seramik Atdlye III Dersi, Tornada Sekillendirme, 1050°C,
Ahsap Logo, Lazer Asindirma Y 6ntemi.
Uygulamay1 yapan 6grenci: Erkan AKBURAK
Ders dgretim elemant: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE.

Uygulama 8.

Sekil 15. Ahsap Duvar Saati.
Cini Dekor: Lazer Asindirma.



Uygulama 9.

Sekil 16. Ahsap Hediye Kutusu.
Yaprak Dekor: Lazer Agindirma.
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Uygulama 10.

Sekil 17. Kalemlik Markalama

Uygulama 11.

Sekil 18. Kadife Kutu Markalama.
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Uygulama 12.

Sekil 19. Logolu Cini Tabak.

Uygulama 13.

Sekil 20. Nevsehir Tas1 Uzerine Lazer Asindirma.
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Uygulama 14.

Universitemizde yapilan 1. Ulusal Zooloji Kongresi icin plaket 6rnegi yapilmustir.
Sablonlara ters yonden asindirilan tasarim, daha sonra kirmizi kile bastirilmistir ve kalip
elde edilmistir. Seri iiretime uygun bir sistem olusturulmustur.

Sekil 21a. Plaket.
Lazer Uygulama ve Sekillendirme: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE
Grafik Tasarim: Ogr. Gor. Biilent BILGIN

Sekil 21b. Plaket.
Pleksiglas ve Ahsap lizerine plaket uygulamalar.
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Uygulama 15.

Sekil 22. KaIem Markalama.



Uygulama 16.

Prof.Dr. Filiz KILIG

Sekil 23. Dolma Kalem Kutusu Markalama.

19



20

Uygulama 17.

Sekil 24. Ahsap Plaket.
Grafik Tasarim: Yrd. Dog. Dr. Banu DAVUN, Ogr. Gor. Bahadir Cem ERDEM



Uygulama 18.

) '

@  PFLEKTRONIK VEOTOMASYON r ||

BOLOM BASKANT I | ~ ELEKTRONIK HABERLESME ~
= LABORATUVARI-L
> PBITKISEL VE HAYVANSAL URETIM
BOLUM BASKANT

» ELEKTRONIK HABERLESME, ~
LABORATUVARITI

BILGISAYAR
LABORATUV ARI-II
BILGISAYAR
LABORATUVARI-I

Sekil 25. Avanos MYO Kapi Isimlikleri ve Yon Levhalari.
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Uygulama 19.

Sekil 26. Seramik Form, Nigsangah.
Kirmiz1 Kil ve Cam Biinye Uzerine Lazer Asindirma.
Seramik Tasarim ve Uygulama: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE.
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Uygulama 20.

Sekil 27. Seramik Form, Kadinin Halleri.
Kirmizi Kil Biinye Uzerine Lazer Asindirma.
Seramik Tasarim ve Uygulama: Yrd. Dog. Dr. Betiil AYTEPE.
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